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Esame per ottenere la certificazione come tecnico della saldatura

Cosa € esattamente ’esame per otte-
nere la certificazione come tecnico per

la saldatura?

La norma EN ISO 9606-01 (qualifica per saldatore per acciai) co-
stituisce il fondamento di questo articolo. Per equivalenza si inten-
dono anche le norme EN ISO 9606 (parte 2 a 5) per altri materiali
(Al, Cu, Ni, Ti). Bisogna tuttavia osservare una differenza basilare.
Al sensi della norma EN ISO 9606-1 1'assegnazione del gruppo di
metalli viene affidata sulla base del materiale d'apporto impiegato
durante la prova di saldatura. Durante le prove eseguite ai sensi
della norma EN ISO 9606 (parte 2 a 5) si continua a distinguere
secondo il materiale di base.

Quando un’azienda ha necessita di
tecnici della saldatura certificati?

E possibile rispondere con semplicita alla domanda se ci si riferi-
sce al tipo di parti che devono essere saldate e al loro campo di
applicazione. Per quanto riguarda le attrezzature di lavoro sog-
gette a regolamentazione, e cioe gli elementi costruttivi che sono
soggetti ad un monitoraggio esterno, le parti saldate devono
spesso svolgere delle funzioni importanti o sono essenziali per un
esercizio sicuro dell'impianto. Di regola e la stessa autorita legi-
slativa o un'autorita di vigilanza a esigere 1'impiego di tecnici
della saldatura certificati. Ad esempio per costruzioni in acciaio,
dispositivi a pressione, veicoli su rotaia, ponti, navi, centrali nucle-
ari, ecc. L'esame per ottenere, una volta andato a buon fine, la
certificazione come tecnico della saldatura assicura che il collabo-
ratore responsabile adempia in maniera corretta, dal punto di vi-
sta professionale, ai requisiti delle normative, linee direttive, di-
sposizioni, schemi o ordini. Se, a questo punto, non siete piu sicuri
se debbano essere impiegati o meno dei tecnici della saldatura
certificati, domandate direttamente al vostro cliente o fatevi consi-
gliare da un centro d'accreditamento autorizzato.

Quel’é I'obiettivo di ottenere la certifi-
cazione come tecnico della saldatura?
In prima linea, il tecnico della saldatura deve mettere alla prova le
sue capacita manuali nel processo in questione. In questo modo si
incrementa la sicurezza nella manipolazione per la produzione. Il
tecnico della saldatura, inoltre, da prova di poter seguire un inca-
rico, affidatogli (oralmente o) per iscritto. In breve: “sa quello fa!”

Costi e utilita del’esame?

Per determinati lavori, la certificazione di tecnico della saldatura,
in unione ad altri criteri, rappresenta uno dei prerequisiti per po-
ter passare alla produzione. L'obbligo di impiegare tecnici della
saldatura certificati da all'azienda la possibilita di affacciarsi su
nuovi mercati. Nel quadro di una certificazione ai sensi della
norma ISO 9001, la certificazione di tecnico della saldatura va a
contribuire alla garanzia di qualita. La certificazione ai sensi della
norma ISO 3834 per le aziende che si occupano di saldatura pre-
vede addirittura I'impiego di tecnici della saldatura certificati. Per
quanto riguarda poi la questione dei costi, si pud anche parlare di
necessita. Del resto gli autisti di un'azienda di trasporti devono
aver superato un esame per poter guidare un TIR!

Ci sono altri valori aggiunti?

I tecnici della saldatura, che vengono prima preparati per 1'esame
per la certificazione, generano per l'azienda un ulteriore valore
aggiunto in relazione ai metodi di lavoro e alla sicurezza sul la-
voro. Grazie allo scambio con l'istruttore, nonché la teoria relativa
al processo della saldatura, all'equipaggiamento per la saldatura
e ai materiali di supporto, il collaboratore viene stimolato in ma-
niera mirata. Trasferendo poi cio che si € imparato nella vita lavo-
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rativa quotidiana, la formazione per 1'esame per ottenere la certi-
ficazione di tecnico della saldatura si traduce immediatamente in
buone saldature e quindi una produzione migliore.

Non bisogna del resto dimenticare che, durante un esame per ot-
tenere la certificazione come tecnico della saldatura, non si parla
solamente di documenti, direttive o normative. Il nucleo dell'in-
tera tematica e costituito dalla combinazione del sapere e della
maestria artigianale, che deve essere allenata. Il tecnico della sal-
datura deve essere in grado di osservare attentamente i processi,
che sisuccedono con velocita e spesso sono difficili da distinguere,
durante la fusione. E in grado di orientare continuamente i delicati
movimenti al processo di saldatura. Questo processo e particolar-
mente esigente e necessita di addestramento ed esperienza.

Chi puo sostenere I’esame per otte-
nere la certificazione?

Di base chiunque puo sostenere 1'esame per ottenere la certifica-
zione. Il tempo necessario per prepararsi dipende dal livello delle
conoscenze e dall'esperienza che ciascuno ha. Chi ha gia suffi-
cienti conoscenze e l'esperienza, puo sostenere 1'esame senza ad-
destramento. Tramite un corso di addestramento e un corso pro-
fessionale, anche i tecnici della saldatura con meno esperienza
possono essere preparati per raggiungere il livello richiesto per
I'esame e quindi ai compiti con cui saranno confrontati in futuro.
Naturalmente anche gli apprendisti possono sostenere 1'esame
nell'ambito del loro corso professionale. Il regolamento non pre-
vede alcuna differenza tra gli apprendisti e i tecnici con espe-
rienza.

Procedimento:

Valutazioni preliminari:

Prima di iniziare un corso di formazione per un esame si dovrebbe
definire l'impiego futuro. Questo viene stabilito per lo piu a se-
conda delle esigenze dei clienti e dovrebbe essere adattato ai la-
vori di saldatura effettuati all'interno dell'azienda. L'esame per
ottenere la certificazione giusto dipende quindi da diversi fattori
di influenza. Cio si riflette nel cosiddetto campo di valenza:

Procedura di saldatura 141 (TIG)

Forma del prodotto T Tubo
Bs Lamiera

Tipo di giunto FW: Saldatura d>angolo
BW: Cordone

FM1 (barretta secondo ISO 636
- acciai non legati)

Spessore
Diametro esterno
Tipo di materiale di apporto

Gruppo di metalli

Dimensioni

Materiali di apporto per

saldatura
Posizione della saldatura PA (posizione piana)

saldatura monolaterale
senza nastro ausiliario

Particolarita
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Dall'esempio ne risulta quindi la seguente denominazione (codifi-
cazione) di un esame per certificazione come tecnico della salda-
tura:

EN ISO 9606-1 141 T BW FM1 S s6 D168 PA ss nb

La traduzione:

= Procedura TIG con (barra d'apporto massiccia)

= Tubo / giunto testa a testa (¢ 168 mm x 6 mm)

= Barretta di saldatura secondo ISO 636 (acciaio non legato)
= Posizione in piano (asse del tubo orizzontale e girevole)

= Saldatura da un lato senza sostegno

11 centro di accreditamento autorizzato & a vostra disposizione per
consigliarvi nella scelta dell'esame giusto. Sulla certificazione
come tecnico della saldatura viene indicato non solamente 1'e-
stensione della materia trattata ma anche il campo di valenza.

Andamento dell’esame:

Come per tutti i mandati inerenti alla produzione, anche durante
I'esame per ottenere la certificazione come tecnico della saldatura
vengono definite tutte le informazioni necessarie e le fasi di lavoro
in una specifica di saldatura, secondo la quale il candidato deve
saldare il suo campione per I'esame.

La saldatura del campione per l'esame viene monitorata da un
esaminatore di un centro d'accreditamento autorizzato. L'esame
per dimostrare le proprie competenze specialistiche non € obbli-
gatorio in Svizzera. Si consiglia comunque di sostenerlo.

Se, ad esempio, l'azienda desidera inviare delle parti in Germania
o effettuare delle saldature in Germania, 1'esame teorico € previ-
sto obbligatoriamente.

Controllo del campione d’esame:

Il campione d'esame viene sottoposto di seguito ai controlli previ-
sti dalla normativa. Si puo trattare di un controllo visivo, prova di
rottura, esame radiografico, micro o macromolatura o la prova a
flessione. Se i risultati soddisfano i requisiti, viene rilasciata una
valida certificazione come tecnico della saldatura.

Validita della prova di qualifica per
saldatore

Una prova di qualifica per saldatore superata con esito positivo ha
una validita di 3 anni ai sensi della norma EN ISO 9606-1 (EN ISO
9606-2: 2 anni). Il coordinatore della saldatura deve tuttavia con-
fermare ogni 6 mesi l'effettivo lavoro eseguito sul certificato. Qua-
lora dovesse mancare tale certificazione, la qualifica perde vali-
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Un'altra possibilita e rappresentata dal prolunga-
mento concesso sulla base dei risultati accertati e
soddisfacenti delle prove non distruttive (Z{P).
Questo tipo di prolungamento puo essere richie-
sto in sequito a 2 anni presso un organo di certifi-
cazione senza doversi sottoporre a una nuova
prova di qualifica per saldatore.
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saldatori?

La Qualitech AG in veste di organo di certifica-
zione del personale accreditato risponde volen-
tieri alle vostre domande.

René Girardier IWE
Direttore dell'organo di certificazione del personale
Potete ottenere ulteriori informazioni presso:
R. Smolin, Tel. +41 (0) 44 832 88 51 o

J. Wettstein, Tel. +41 (0) 44 832 88 62
oppure direttamente presso:

Qualitech AG e)m

Qualitech Innotec Nualitech
Innotecn

Sig. Alfred Fallegger,

Corso di formazione per saldatore

Tel: 052 262 58 07

E-Mail: alfred.fallegger@qualitech.ch

Internet: www.qualitech.com

Im Link 7, 8404 Winterthur
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Queste informazioni sono indicative per I'artigiano. Essi descrivono delle circostanze tecniche fondamentali semplificate e non sono esaustive.
La garanzia delle qualifiche per ogni utilizzo/messa in opera richiede un accordo scritto anticipatamente.

voestalpine Béhler Welding Schweiz AG

Hertistrasse 15 | Postfach | CH-8304 Wallisellen | T. +41 (0)44 832 88 55 | F. +41 (0)44 832 88 58 |
EMail: welding.schweiz@voestalpine.com | www.voestalpine.com/welding
zertifiziert nach 1ISO 9001:2000

voestalpine

EINEN SCHRITT VORAUS.



