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Schweisserpriufung

Worum geht es bei einer
Schweisserprifung?

Grundlage dieses Beitrages bildet die Norm EN ISO 9606-1
(Schweisserprifung fir Stahle). Sinngemass sind auch die
Normen EN ISO 9606 (Teil 2 bis 5) fiir andere Werkstoffe (Al,
Cu, Ni, Ti) gemeint. Dabei gilt es aber einen wichtigen Unter-
schied zu beachten. Nach der EN ISO 9606-1 wird die Zutei-
lung der Werkstoffgruppe aufgrund des bei der Priifung ver-
wendeten Schweisszusatzwerkstoffes gemacht. Bei den
Prufungen nach EN ISO 9606 (Teil 2 bis 5) wird die Einteilung
weiterhin nach dem Grundwerkstoif gemacht.

Wann braucht eine Firma gepriifte
Schweisser?

Die Frage lasst sich am einfachsten tiber die Art der zu schwei-
ssenden Teile und deren Einsatzgebiet beantworten. Im gere-
gelten Bereich, d.h. bei Bauteilen, die einer externen Uberwa-
chung unterliegen, missen die geschweissten Teile haufig
wichtige Funktionen erfiillen oder sind fur den sicheren Be-
trieb der Anlage bedeutsam. Meist verlangt bereits der Ge-
setzgeber oder eine Uberwachungsbehérde den Einsatz von
gepriften Schweissern. Beispielsweise fiir Stahlbauten,
Druckgerate, Schienenfahrzeuge, Briicken, Schiffe, Kern-
kraftwerke etc. Die Schweisserprifung bzw. die mit der be-
standenen Prufung erwiesene Qualifikation stellt sicher, das
die Anforderungen die aus Vorschriften, Richtlinien, Anwei-
sungen, Zeichnungen oder Bestellungen hervorgehen vom
verantwortlichen Mitarbeiter fachlich korrekt ausgefiihrt wer-
den. Falls Sie sich nun nicht sicher sind, ob gepriifte Schwei-
sser eingesetzt werden missen, fragen Sie Ihren Kunden oder
lassen Sie sich durch Ihre akkreditierte Prifstelle beraten.

Was ist das Ziel einer
Schweisserprifung?

In erster Linie soll der Schweisser seine Handfertigkeit im ent-
sprechenden Verfahren unter Beweis stellen. Damit wird fir
die Fertigung die Sicherheit in der Handhabung erhoht. Der
Schweisser erbringt zudem den Nachweis, dass er einer
(mundlichen oder) schriftlichen Anweisung folgen kann. Kurz
gesagt: ,Er weiss was er tut!”.

Kosten und Nutzen einer Prifung?

Fir gewisse Arbeiten stellt die Schweisserpriifung, in Verbin-
dung mit weiteren Kriterien, eine Grundlage dar, um tber-
haupt fertigen zu koénnen. Die Forderung nach dem Einsatz
geprifter Schweisser eroffnet dem Betrieb die Mdoglichkeit,
auch neue Markte zu erschliessen. Im Zusammenhang mit ei-
ner Zertifizierung nach ISO 9001 ist die Schweisserprifung
ein Puzzleteil in der Qualitatssicherung. Die Zertifizierung
nach ISO 3834 fiir Schweissbetriebe schreibt den Einsatz von
gepriften Schweissern sogar vor. Die Kosten-/Nutzen-Frage
kann auch tber die Notwendigkeit beantwortet werden. Die
Chauffeure eines Transportunternehmens miissen schliesslich
auch tiber eine LKW-Priifung verfiigen!

Gibt es weitere Mehrwerte?

Schweisser welche zur Prifungsvorbereitung vorgangig ge-
schult werden, generieren fir die Firma einen zusatzlichen
Mehrwert im Bezug auf Arbeitsmethodik und Arbeitssicher-
heit. Durch das Gesprach mit dem Instruktor, sowie der Theo-
rie mit Bezug auf Schweissprozess, Schweissausriistung und
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Hilfsmaterial wird der Mitarbeiter gezielt geférdert. Mit der
Ubertragung des Gelernten in den Berufsalltag wirkt sich die
Ausbildung fiir eine Schweisserprifung sofort auf die Giite
der Schweissnahte und somit auf die betriebliche Fertigung
aus.

Es darf nicht vergessen werden, dass es bei einer Schweisser-
prifung nicht nur um Dokumente, Normen und Vorschriften
geht. Im Zentrum der ganzen Thematik steht die Kombination
von Wissen und handwerklichem Geschick welches trainiert
wird. Der Schweisser muss die schnell ablaufenden und hau-
fig schwer zu unterscheidenden Vorgange im Bereich der
Schmelze aufmerksam beobachten. Durch feinfiihlige Bewe-
gungen lenkt er standig den Schweissvorgang. Dies alles ist
anspruchsvoll und verlangt Training und Erfahrung.

Wer kann eine Schweisserprifung
ablegen?

Grundsatzlich ist jeder zur Schweisserprifung zugelassen.
Die dafir notwendige Zeit richtet sich nach dem Kenntnis-
stand und der Erfahrung, die jemand hat. Wer das Konnen
und die Erfahrung mitbringt, kann die Priifung ohne Training
ablegen. Durch eine vorherige Schulung und Ausbildung,
konnen aber auch weniger erfahrende Schweisser auf das
Prifungsniveau und die damit verbundenen zukiinftigen Auf-
gaben vorbereitet werden. Selbstverstandlich kénnen auch
Lehrlinge im Rahmen ihrer Ausbildung eine Schweisserpri-
fung ablegen. Das Regelwerk macht keinen Unterschied zwi-
schen Lernenden und erfahrenen Berufsleuten.

Ablauf:

Vorabklarungen:

Vor Beginn einer Ausbildung auf eine Prifung sollte der zu-
kiinftige Einsatz definiert werden. Dies wird meist durch Kun-
denanforderungen bestimmt und sollte auf die im Betrieb aus-
gefiihrten Schweissarbeiten abgestimmt sein. Die passende
Schweisserprifung ergibt sich dann aufgrund verschiedener
Einflussgréssen. Diese widerspiegeln sich im sogenannten
Geltungsbereich:

Einflussgréssen Beispiele

Schweissverfahren 141 (WIG)
Produktform T Rohr
P: Blech
Nahtart FW: Kehlnaht
BW: Stossnaht
Werkstoffgruppe FM1 (Stab nach ISO 636 -
unlegierte Stahle)
Abmessungen Dicke
Aussendurchmesser

Schweisszusatz Art des Zusatzes

Schweissposition PA (Wannenlage)
Einzelheiten einseitiges Schweissen

ohne Badsicherung
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Aus dem Beispiel konnte sich nun folgende Bezeichnung (Co-
dierung) einer Schweisserprifung ergeben:

EN ISO 9606-1 141 T BW FM1 S s6 D168 PA ss nb

Die Ubersetzung dazu:

= Verfahren WIG mit (Massivstabzusatz)

= Rohr / Stumpfnaht (¢ 168 mm x 6 mm)

= Schweissstab nach ISO 636 (unlegierter Stahl)

= Position Wannenlage (Rohrachse horizontal und drehbar)
= Einseitiges Schweissen ohne Badsicherung

Bei der Auswahl der richtigen Priifung hilft Ihnen Ihre akkre-
ditierte Prufstelle gerne. Auf der Schweisserpriifbescheini-
gung wird nicht nur der Prifungsumfang sondern auch der
Geltungsbereich angegeben.

Prifungsablauf:
Wie bei Fertigungsauftragen tblich, werden auch bei einer
Schweisserpriifung alle notwendigen Informationen und Ar-

beitsschritte in einer Schweissanweisung festgelegt, nach
welcher der Kandidat sein Prifstiick schweisst.

Die Prufstiickschweissung wird durch einen Prifer einer ak-
kreditierten Prifstelle iberwacht. Die Fachkundeprufung ist
in der Schweiz nicht obligatorisch. Es empfiehlt sich aber,
diese ebenfalls zu machen.

Will der Betrieb beispielsweise Teile nach Deutschland liefern
oder in Deutschland schweissen, ist die Theorieprifung zwin-
gend vorgeschrieben.

Prifung des Prufstickes:

Das Prifungsstiick wird anschliessend den nach der Norm ge-
forderten Prifungen unterzogen. Das kann eine Sichtprifung,
eine Bruchprifung, eine Durchstrahlungsprifung, Mikro-
oder Makroschliffe oder eine Biegepriifung sein. Erfillen die
Resultate die Anforderungen, wird eine gultige Schweisser-
prifbescheinigung ausgestellt.

Giltigkeit der
Schweisserprifung

Prifstelle

[} Qualitech AG
Personenzertifizerungsstelle SCESe 109
nach ISO/IEC 17024

Almuesenacherstrasse 3
Tel. +41 (0)62 889 69 69
www.qualitech.ch

1SO 9606-1 141 T BW FM1 S 4.0 50.0 H-L045 ss nb ml

Vorschrift/Priifnorm
code/testing standard

1SO 9606-1 RL97/23/EG(SR 819.121)

Schweisser- Priifbescheinigung nach / Welder Performance Qualification per:

Eine bestandene Schweisserprifung nach EN
ISO 9606-1 ist 3 Jahre gtiltig (EN ISO 9606-2:
2 Jahre). Die Schweissaufsicht des Betriebes
muss aber den regelmassigen Einsatz alle 6
Monate auf dem Zertifikat bestdatigen. Fehlt
dieser Nachweis, verfallt die Prifung sofort.

CH-5506 Magenwil
Fax +41 (0)62 889 69 70
qualitech@qualitech.ch

g mossure spec wererceF VTW 10.021 Rev. 1 e W14-001 Nach Ablauf dieser Frist kann die Priifung
ok MUSTERMANN, Hans ntmcens " PZW14-:001 wiederholt werden.

ottty " Personalausweis Mooy 23456789 Eine andere Moglichkeit bildet die Verldnge-
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oo Muster AG, 9050 Mnsterdangen Lo, s o denstellender ZfP-Resultaten. Diese Verldn-

gerung kann nach 2 Jahren bei der

Personalzertifizierungsstelle SCESe 109
staff certification authority SCESe 109
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SERVICE ’ACCREDITION SUISSE

SCESe 109

Angaben zum Priifstiick Geltungsbereich gemdss Priifnorm PP
welding cata range qualifed as per testing standard Zertifizierungsstelle beantragt werden, ohne
Schweissprozess(e) welding process(es) 141 141,142,143, 145 . »s s
Art des Werkstoffiiberganges kind of matenial transition - - daSS eine neue PIUfung geSChweISSt Werden
Produktform Blech oder Rohr product form plate or tube T P, T muss
Nahtart type of weld BW BW
Grundwerkstoffgruppe(n) base materials group 1.2 1-11 . . .
Schmeisszusatz WerksGruppe(n) s ot rocp P P, Pz Wo kann ich nun meine Schweisser
s s,M : i 2
Schutzgas/Pulver shieiding gas/ux ENISO 14175 - 11 ausbilden und prufen lassen?
Hilfsstoffe ausiaries Qualitech AG als akkreditierte Personalzertifi-
Stromart und Polung current and polanty DC- . - . .
Werkstoffdicke (mm) thickness of materil 40 <8 zierungsstelle beréat Sie gerne bei Ihren Fragen.
Dicke des Schweissgutes (mm) thickness of the weld metal (mm) 4.0 3-8 René Girardier IWE
Rohraussendurchmesser (mm) outside diameter of tube 50.0 225
Schweissposition(en) welding position(s) H-L045 PA, PC, PE, PF, H-L045 Leiter Personalzertifizierungstelle
Schweissnahteinzelheiten details of weld ss nb ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb, nb
Mehrlagig/einlagig mult-layer/singel layer mi — X X X X
Art der zorstdrenden rosp. aidasmnn Bestitigung des Gilltigkeit alle 6 Monate durch Weitere Informationen erhalten Sie bei:
zerstdrungsfreien Priifung bostanden | nicht gopriift Schweissausichtsperson (unter Bezug auf 9.2) R. Smolin, Tel. 044 832 88 51 bzw.
NDT or DT tests performed not tested confirmation of the validity by, the welding supervisor for the.
accepted next § months (with reference of section 9.2) J. Wettstein, Tel. 044 832 88 62

Sichtpriifung visual examination x] O Datum date |Unterschrift signature Dienststellung, Titel official position, fitle . .
Durchstrahlungspriifung D oder direkt bei:
radiography examination
Bruchprifung fracture test O X .
Biegeprang bord test 0O Qualitech AG
Kerbzugpriifung notched tensile test O li h Inn
Makroskopische Untersuchung” 0O 5 Qua tec Otec L} d = (]
macroscopic inspection Herr Alfred Fallegger, Innotecn
“falls notig. Angaben auf Zusatzblatt i required, see additional data on enclose sheet !
Bestitigung / Verlidngerung des Zertifikates nach 1SO 9606-1 (unter Bezug auf Abschnitt 9.3) Schweisser ausblldung
confirmation / extension of the certificate according to 1SO 9606-1 (with reference of section 9.3)

. Tel: 052 262 58 07
Bestatigung der Gilltigkeit nach: Priifdatum: Giiltigkeitsdauer bis: Name: Ausstelldatum: Unterschrift der Prifstelle:
confinming the validity of: date of test: validity period to: name: date of issue: signature of inspection authority: E 'Mall: alfred . fallegger@qualltech . Ch

1SO 9606-1 (9.3 a): 08.08.2014 07.08.2017 R. Girardier 11.08.2014 .
& Internet: www.qualitech.com
[] 180 9606-1 (2.3 b): . .
O mowmiess Im Link 7, 8404 Winterthur
Prer— g 13 et
‘Setwsisser- Prufungsbescheingung Kir veitare 2 Jahre. o
———
o mteenr oy o ok S sstacronmg o
Misg SCHWEIZERISCHE AKKREDITIERUNGSSTELLE

HP16. Ausgabe: 14.10.2013 Das Zertifikat ist Eigentum der Firma Qualitech AG / Certificates ownership Qualitech Ltd.
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Diese Information ist ein Hilfsmittel fir den Praktiker. Sie gibt grundsatzliche technische Sachverhalte vereinfacht wieder und erhebt keinen Anspruch auf \ollstdndigkeit.
Die Gewahrleistung der Eignung fir einen bestimmten Verwendungszweck bedarf in jedem Fall einer ausdrticklichen schriftlichen Vereinbarung.
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