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Schweissnahtvorbereitung

von Stumpfnahten und Kehlnahten

Eine korrekt ausgefiihrte Schweissverbindung ist abhangig
von verschiedenen Faktoren. Dazu zahlen:
Konstruktive Anordnung der zu verbindenden Bauteile.

2. Zuverbindende Grundwerkstoffe und deren
Werkstoffdicken.

3. Vorhandene Schweissprozesse und geeignete
Schweisszusatze.

4. Nahtzugdnglichkeit und anzuwendende
Schweisspositionen.

Fir die Fertigung von qualitatsgerechten Schweissverbindun-
gen spielen die Stossart, die Nahtart und die Fugenvorberei-
tung eine entscheidende Rolle. In EN ISO 17659 werden alle
hierfiir relevanten Begriffe und deren Bedeutung in mehreren
Sprachen erklart und zur Unterstiitzung mit bildlichen Dar-
stellungen belegt.

EN ISO 9692-1 gibt Empfehlungen zur Schweissnahtvorbe-
reitung fur die wichtigsten Schweissprozesse.

Dieser Flyer beinhaltet einen Auszug der am haufigsten anzu-
treffenden Nahtvorbereitungen mit den empfohlenen Abmes-
sungen, die in dieser Norm aufgefiihrt sind.

Die nachfolgende Tabelle enthdlt einen Auszug der mogli-
chen Schweissnahtvorbereitungen fir einseitig geschweisste
Stumpfnahte, einen Auszug mit den wichtigsten Schweiss-
nahvorbereitungen fir Stumpfndhte, die beidseitig ge-
schweisst werden konnen und die typischen Schweissnaht-
vorbereitungen fiir Kehlnédhte.

Diese Zusammenstellung ist nicht vollstaindig. Bei Bedarf
nach weiteren Informationen bitte die entsprechende Norm
EN ISO 9692-1 zur Hilfe nehmen.
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